GUIA TECNICA DEL EXPERTO

@ FESPA

profit for purpose




LO QUE HAY DEBAJO

Comprender el comportamiento del sustrato en condiciones particulares
de impresion, cortes, acabados, montaje e instalacion es fundamental
para su negocio. De lo contrario, tendra una elevada tasa de
desperdicio, mientras se esfuerza por conseguir una produccién con
alta calidad de impresién. Sin embargo, saber lo que se puede esperar
de un determinado sustrato y de una combinacion de tintas no es facil.
Esto le perjudica, porque el coste del sustrato puede ser la variable mas
cara en la ecuacioén de la produccién de medios impresos. Dejando a un
lado el coste, la seleccion del sustrato es probablemente uno de los
aspectos mas importantes a concretar en cualquier trabajo de
impresion. El sustrato determina la apariencia del color y la calidad en
general e influye en las caracteristicas y el comportamiento final de la
impresién, desde como responde el material con el método de
impresion elegido hasta el valor percibido del trabajo acabado.

El papel es el sustrato mas cominmente utilizado en la mayoria de los
sectores de la industria grafica. Sin embargo, a medida que avanza la
tecnologia, otros sustratos van ganando popularidad. Casi cualquier
cosa puede utilizarse como material base para imprimir, como se
demuestra en el rapido crecimiento de las aplicaciones de impresion
digital de inyeccion de tinta. La tecnologia ha evolucionado para
aprovechar las innovaciones en las diferentes clases de superficies,
sobre todo, en la impresién de envases. La Ultima innovacién en
impresion digital es imprimir “directo a la forma” (direct-to-shape o
DTS). Se espera que este proceso tenga un gran impacto en la
industria del envasado y exija mas a los desarrolladores de sustratos

AMPLIACION DE LAS OPCIONES

Continuamente aparecen nuevos sustratos de impresion, junto con
nuevos e innovadores productos de papel y cartén. La fabricacion de
papel para imprimir no ha dejado de evolucionar en los ultimos dos mil
afios, desde que el papel hecho de fibras de bambu, vegetales y
madera reemplazara al papiro como medio de comunicacién. Los
papeles modernos se fabrican con fibras naturales, entre ellas cafiamos
e hilachas, y sobre todo a partir de la madera que es, de lejos, la
materia prima mas comudn.

También se imprime sobre una variedad de plasti
metales, vidrio y ceramica e incluso sobre comid.
los sustratos y las tintas evolucionan en paralelo|
nuevas aplicaciones de impresion. Los méto
utilizados para imprimir sobre materiales tan
basicamente, por las exigencias de la aplicacion.
impresién digital también estd ocupando tod
impresion. Estos avances crean nuevas oportunida
proveedores de servicios.

Muchas de las materias primas sobre las que i
nuestro alcance en una creciente variedad de pr
de papeles en el mercado y cientos disponibles
digital. Las clases de sustratos empleados en |
pueden clasificarse aproximadamente en medios
impresion en rollo o en bobina y en pliego o cartén.

Los sustratos pueden crearse a partir de toda
primas, algunas de ellas bastante exdticas en
sustancias comunes, como los plasticos utilizados
rétulos, etc. Por ejemplo, las planchas de polip
utilizan para techos y otros fines de construccion,
fantasticos para rotulacién. Los termoplasticos
como Perspex, se fabrican en planchas transparen
emplean en todas las clases de aplicaciones de
en interiores. Afiada a esto la enorme vari
ondulados, textiles y tejidos personalizados y
profesionales del marketing pueden lanzar sus
en, practicamente, cualquier entorno.

En los diferentes sectores de las Artes Grafica
diferencias en cuanto a las expectativas de rendi
de sustrato, especialmente para el papel. Adema
como papel estucado o no estucado, la indust
denominaciones especificas para describir lo:
ingredientes. Asi, los papeles no estucados puedei






Para las nuevas aplicaciones e ideas, la mayoria de impresores optan por un
enfoque mas pragmatico para satisfacer las necesidades de sus clientes e
incluso llevar mas lejos sus proyectos. El conocimiento de las distintas
variedades de sustratos puede ser una manera de expandir los servicios que
usted ofrece, sobre todo, ante los clientes innovadores con grandes ideas
que, tal vez, quieran considerar peliculas metdlicas o nacaradas, productos
laminados o autoadhesivos como las etiquetas sensibles a la presion y las
peliculas para ventanas.

Se pueden utilizar muchos criterios para evaluar un material y la mayoria
sirven practicamente para cualquier sustrato. La aplicacion, las expectativas
de calidad y el método de impresion son el punto de partida y, ademas, se
pueden aplicar criterios de inspeccién y evaluacion del papel como un
modelo para valorar otros sustratos. Cémo rinde un material base
determinaréd si se puede o no utilizar un sustrato en particular para
determinado trabajo. Aunque las caracteristicas especificas de los
materiales no se contemplan en esta guia, los principios descritos a
continuacién deberian proporcionarle un modelo razonable para las
evaluaciones. Empezaremos con las expectativas creadas por el papel, el
sustrato mas antiguo y desarrollado de las Artes Graficas.

FABRICACION DEL PAPEL

Se puede hacer papel practicamente con cualquier fibra vegetal, pero su
fabricacion a gran escala depende sobre todo de la madera que haya
disponible y de las plantaciones de arboles. Esta es la razén de que la
madera sea la materia prima mas utilizada para la fabricaciéon de papel, ya
sea en estado virgen o reciclada y reutilizada para crear materias primas
para nuevos productos de papel. Hay varios tipos de papel basicos,
clasificados segun la composicién de la pulpa empleada para producir
determinados productos de papel. Los papeles libres de madera, como su
nombre indica, contienen un porcentaje minimo de lignina una sustancia de
color negro que mantiene unidas las fibras de la pasta. Estos papeles estan
fabricados exclusivamente a partir de pulpas quimicas (ver mas adelante) y,
en general, no son tan vulnerables al envejecimiento o al amarilleo.

El papel se hace, o bien a partir de madera cortada mediante
o bien de pulpa sometida a un proceso quimico para su descd

Los papeles que no proceden de la madera suelel
lignina, por lo que amarillean con rapidez. Una vez
unos como los otros se suelen utilizar para papel pre
exclusivamente con papel reciclado. En los ultimos a|
de papel han empezado a crear nuevos sustratos de
de papel reciclado que puede utilizarse para un n
proyectos de impresion. El papel de trapo, hecho a
lino y ropa usada, es el tipo de papel mas duradero,
el sustrato preferido cuando se prima la segurida
Todos estos papeles se clasifican segun el tipo de p
materia prima para producir el papel.

Los procesos quimicos y mecanicos de conversion €|
producen pulpas con diferentes caracteristicas, que|
menos aptas para la fabricacién de diferentes tipos
de cada método basico hay mas variaciones que 4
final. Existen dos procesos principales para tratar la
apta para la fabricacién de papel.






El brillo y la blancura de la pulpa quimica y mecanica se pueden
mejorar utilizando lejia, que puede eliminar también la lignina
residual. Por lo general a las pulpas mecanicas no se les ahade
mucha, ya que se utilizan para aplicaciones poco exigentes como
la impresién de periddicos, donde un exceso de lejia podria dafar
las fibras y reducir el rendimiento de la pulpa.

Una vez producido, el papel se somete a procedimientos
adicionales antes de darlo por terminado. Los mas utilizados son el
estucado y el laminado. El proceso de estucado es, seguramente,
el mas importante dado que es donde el papel de base se recubre
con aditivos y aglutinantes que ayudan a la adhesién de la tinta, y
también con pigmentos para colorear la superficie del sustrato.

El recubrimiento de cualquier material para su impresién es vital
porque influencia la superficie del sustrato y su rendimiento, tanto
fuera como dentro de la impresora. En el caso del papel, el
estucado se utiliza para determinar la estructura global de la
superficie, como la suavidad, aspereza, ligereza y color. Las
superficies brillantes, mates y semimates tienen diferentes
capacidades de impresion, en funcion de como responden las
tintas de impresion a las caracteristicas de estas superficies. Los
papeles no estucados absorben mas tinta y, en general, producen
resultados opacos, mientras que el papel estucado mejora
considerablemente el aspecto del resultado impreso. Los papeles
no estucados pueden esconder los fallos de impresién, mientras
que los estucados exigen una precision absoluta en el proceso de
impresion.

Los estucados, como las tintas, también afectan la facilidad para
reciclar los sustratos cuando llegan al final de su vida. El reciclaje
del papel es una practica extendida. En Europa, el 74% del papel
utilizado entra en el flujo de residuos tratados. No obstante, en
términos de coste-eficacia, el procesamiento de los restos de
papel para producir papel nuevo dependen de como se imprimié y
de su nivel de destintabilidad. Si el papel desechado acaba en el
vertedero o la incineradora, el método de impresiéon y su
destintabilidad no importan mucho.

Ahora bien, si el papel desechado entra
tratados para ser reutilizado como materi
nuevo, si que importa porque la de
determina qué nuevos productos de pape
Si los métodos de destintado son muy
impresos con una impresora flexografi
digitales generaran una pulpa relativa
econémica. Por supuesto, los procedimi
han avanzado en los ultimos afos y
destintar todo tipo de sustratos impresos.

La estructura de un sustrato es vital para
de rendimiento. Por ejemplo, los metal
tendran pérdidas si se utilizan para
plasticos demasiado fragiles se romperan
para ser utilizados. La estructura del sus|
ha sido tratada la materia prima utilizad
procesos de fabricacién necesarios para

IMPRIMIBILIDAD DEL SO

Lo mas importante de todo es cémo se comport:
digital y la calidad del resultado final una vez
Para el papel, como para otros materiales
determina las caracteristicas 6pticas del produ
influenciara, por ejemplo, la rapidez de la i
necesita para imprimir un determinado material
mientras se imprime. La quimica de la tinta y
temperaturas de fusion y flexion, pueden afectal
del sustrato al calor en la impresora es otro f
exceso de calor distorsiona e incluso puede I
delgados.

Analice si el sustrato acepta bien la tinta y las o
Compruebe el tiempo que tarda la tinta en si
superficie. Piense también en si el brillo del sop
con lo que quiere su cliente, a quien tal vez le
impresiéon se asienta bien sobre la superficie
aplicaciones de rotulacién y carteleria esto no
que exigen que las imagenes impresas estén bi
del sustrato. Realice algunas pruebas para ver si
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