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¢QUE CONTIENE?

Todas las tintas consisten en un portador de los pigmentos, o bien en
liquido o pasta, ademas de colorantes. El portador, también conocido
como aglutinante, es el vehiculo que transporta los colorantes al
sustrato. Normalmente se compone de resinas disueltas en aceite
mineral ademas de otros aditivos como los fluorescentes,
solubilizantes, surfactantes y materia particulada, como las particulas
de metal, que dan a la tinta sus caracteristicas especiales y sus
propiedades de flujo. El aglutinante también puede ser agua.

La viscosidad de la tinta determina su fluidez, es decir, su
adherencia y su consistencia y, por lo tanto, su idoneidad para
diferentes procesos de impresion. Por ejemplo, la flexografia
requiere tintas de baja viscosidad para alcanzar una buena calidad.
En la impresiéon en huecograbado, la viscosidad muy baja se
consigue con solventes fuertes, lo que puede afectar la densidad
optica de la tinta. En serigrafia, donde existe un gran abanico de
aplicaciones y métodos de impresion, la viscosidad de la tinta debe
ajustarse al tamano del paso de malla y al grosor de la capa de tinta
deseada.

El aglutinante también puede contener agentes fluidizantes como agua
o solventes, que a veces representan el mayor porcentaje de la tinta, y
que pueden reciclarse en parte. El tolueno, por ejemplo, es un
disolvente toxico usado en la impresién en huecograbado para diluir
sustancias aglomeradas alrededor de las particulas de pigmento,
reciclables en su mayor parte. Algunos fabricantes han reemplazado
los ingredientes basados en petréleo por otros renovables o de base
vegetal, lo que reduce el uso de solventes toxicos.

Los pigmentos son particulas soélidas insolubles en suspensién o
moléculas que se juntan formando una masa. Los pigmentos
constituyen entre el 5% y el 30% del volumen de la tinta, que varia
segin su tonalidad. Una particula de pigmento puede constar de
millones de moléculas, de las cuales solo una pequefa parte acabara
en la superficie del estrato para producir color bajo el efecto de la luz.

Las tintas pigmentadas se utilizan de forma generalizada porque
fijan el color mejor que las tintas con colorantes, aunque pueden ser
mas caras e inconsistentes en la reproduccion del color, y su gama
de colores es mas reducida que las de tintas equivalentes con
colorantes.

Los colorantes son componentes organicos moleculares disueltos.
Las moléculas interactian con otros ingredientes de la tinta, lo
que en potencia les hace mas capaces de beneficiarse de los
aditivos del fluido portador, como los blanqueadores o6pticos
(OBA) y otros aditivos que mejoran el color. No obstante, estas
tintas no son a prueba de agua y tienen una resistencia a los UV
relativamente baja, por lo que es necesario laminar las
impresiones hechas con tintas con colorantes para ser utilizadas
al aire libre. Suelen ser mas baratas, mas fuertes y de un color
mas denso que las tintas pigmentadas, pero también pueden
hundirse en un sustrato o deslizarse sobre una superficie
cubierta, lo que las hace mas dificiles de controlar.
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Comprender como administrar el uso de la tinta le
ayudara a sacar el maximo partido de las innovaciones
en las tecnologias de impresién en color.






RENDIMIENTO DE LA TINTA

Para los impresores y sus clientes, la primera consideracién es qué
rendimiento se espera de la tinta. Las tintas se formulan para
sectores especificos de la industria de la impresion, es decir, que las
tintas para periodicos se disefian para imprimir en papel prensa, las
tintas UV para la impresion de envases y etiquetas, las tintas de
serigrafia para serigrafia, etc. La serigrafia trabaja con una enorme
variedad de aplicaciones y sustratos, por lo que sus requisitos son
numerosos y diversos. Estas tintas deben satisfacer las necesidades
de la serigrafia comercial para rotulacion y display, serigrafia
artesanal, serigrafia industrial para vasos, juguetes y materiales
promocionales, y procesos especiales como los textiles o las placas
de circuito impreso. Las superficies dificiles o irregulares como la
piel y la porcelana, que se imprimen usando la tecnologia de
estampacion tampografica, también plantean sus propias demandas
de tintas.

Para verificar la densidad del color y mantener la consistencia
sobre el curso de la tirada de impresién se usa una tira del
control del color.

Quiza la principal expectativa de comportamiento para que las
impresiones resulten productivas y rentables sea que el proceso de
transferencia no interfiera con el resto del proceso de impresion, y
que cumpla con los requisitos de aplicacion. El mecanismo de
transferencia de tinta y cdmo la tinta se seca o se fija en el sustrato
determinan la estructura y la formulacién de la tinta.

El proceso de divisién de la tinta lo determina su disefio, por eso al
establecer los objetivos para su rendimiento, cobmo se creara la
pelicula de tinta debe tenerse en cuenta. Las tintas usadas en las
transferencias directas de pelicula como con el troquelado en
caliente o el termotransfer tendran requisitos diferentes a otros
procesos. Como se produce el paso de tinta a través de una malla
en serigrafia o como se impregna el sustrato con una impresion
por inyeccion de tinta influye en el rendimiento y, también en su
composicion y los requisitos de secado.

La tinta se seca de maneras diferentes segin su composicion
quimica. Lo mas habitual es que lo haga en funcién de la absorcion
fisica o la evaporacion, pero las tintas también se secan
quimicamente mediante la oxidacion y el curado por radiacién o por
solidificacion como ocurre con las tintas termoplasticas.

Otra consideracién importante para una tinta son sus propiedades
adhesivas. Los requisitos de adherencia dependen de las demandas de
aplicacién. La tinta se adhiere, mecanicamente, al penetrar en los
poros o fibras de la superficie del sustrato, lo cual generalmente
requiere presion. La tinta penetra la superficie por la accion capilar,
que es como funciona la impresion inkjet o se adhiere por los efectos
fisicos y quimicos propios y del sustrato. Estos procesos pueden
combinarse.

Las propiedades de flujo de la tinta determinan su idoneidad para
diferentes procesos de impresion. Las tintas varian desde muy finas y
acuosas a casi secas y en polvo, como es el caso con las tintas para
electrofotografia. Sus formulaciones varian segun la apariencia
requerida en la impresién, desde un sencillo texto en negro a tintas
metalicas y nacaradas. En caso de usar una tinta para envases de
alimentos, esta debe ser de bajo olor y tener bajas propiedades de
migracion.






Las tintas solventes son peligrosas, por lo que se necesita un
equipo de ventilacion para extraer los vapores. Los solventes se
usan mucho en huecograbado para imprimir publicaciones y
material de embalaje, y en impresion digital para grandes
formatos en aplicaciones como el wrapping total de vehiculos,
la rotulacién, y muchas otras que requieren velocidad, calidad
cromatica y secado rapido.

Las tintas eco solventes no son tan peligrosas y tienen
propiedades similares a las tintas solventes, pero tardan mas
en secar. Son duraderas si las condiciones de luz les son
idoneas, resistentes al agua y a los roces, y se pueden
utilizar en interiores y exteriores. Contienen cantidades mas
bajas de VOC que las tintas solventes, lo que las hace menos
peligrosas y aptas para usarse en entornos de trabajo, a
pesar del fuerte olor que desprenden las impresiones.

Las tintas UV contienen monémeros liquidos que permiten
regular la viscosidad del procesamiento y oligobmeros que
trabajan con los monomeros para formar el aglutinante.
Cuando los mondémeros y los prepolimeros se exponen a la
luz ultravioleta, reaccionan y forman polimeros reticulados
tridimensionales. Los fotoiniciadores en la tinta son
sinergistas que se descomponen durante la exposicion a la
luz ultravioleta y desencadenan la polimerizacién en una
reaccion en cadena para crear una estructura reticulada. Los
pigmentos y otros aditivos en la tinta de curado UV para
impresion digital no son muy diferentes de los utilizados en
las tintas de impresion analégica.

Las tintas UV se curan con luz ultravioleta y, comparadas con
las tradicionales, tienen una estructura completamente
diferente. Por lo general se usan en procesos analogicos y de
impresion inkjet para imprimir materiales no absorbentes
como plasticos y metales, pero se utilizan cada vez mas en
etiquetados y en aplicaciones de rotulacion y display, en
impresion digital y en serigrafia para imprimir sobre un
numero creciente de sustratos.

El curado UV se consigue utilizando lamparas de arco de
mercurio o Ultimamente con diodos emisores de luz (LED), y
estas tintas tienen grandes ventajas comparadas con las
tintas de base solvente. Estan casi libres de solventes, se
secan inmediatamente bajo la accién de la luz UV, y pueden
tener un acabado sin liberacion de gases residuales. Que no
quede tinta seca en la impresora contribuye a que el
funcionamiento sea mas limpio. Las tintas de curado UV
tienen una alta estabilidad mecanica y resistencia quimica,
pero pueden ser mds caras al igual que lo es el equipo de
curado. Ademas, deben tomarse precauciones para proteger
a los operarios de la exposicion directa a la luz ultravioleta.
Se corre el riesgo de nebulizaciones de la tinta causadas por
la velocidad de impresion, por la temperatura, por la
formulacion de la tinta y por como esta se transfiere al
sustrato.

Las tintas de curado UV imprimen en la mayoria de sustratos
y se curan usando luz ultravioleta. Dado que la manipulacién
de las tintas puede ser perjudicial, se recomienda hacerlo
con la proteccion adecuada. Lo mismo que las tintas
solventes tienen una alta resistencia a la luz ultravioleta, son
resistentes al agua y a los roces e idoneas para ser utilizadas
en interiores y exteriores. También son flexibles, se secan
inmediatamente y se utilizan para algunas impresiones en
offset y serigrafia, y mucho en la impresion digital de gran
formato. Las tintas UV solventes son una mezcla de
solventes y tinta de curado UV, por lo que la cantidad de
solvente estd reducida. En otros aspectos son muy similares
a las tintas solventes.

Las luces LED para tintas curables UV estan disefadas para
emitir luz ultravioleta en unas gamas especificas de
longitudes de onda, por lo que la relacion entre las tintas y
la energia LED debe estar cuidadosamente ajustada. Esta
tecnologia de curado es una alternativa a las lamparas de
arco de mercurio y requiere menos de la mitad de la energia
que las lamparas convencionales.
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